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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

Beschichtungszusammensetzung, beschichteter Formkorper, Verfahren zur Beschichtung von Oberflachen 
sowie die Verwendung von Tensiden zur Herstellung von bestandigen, wasserspreitenden Beschichtungen 

Die vorliegende Erfindung betrifft Beschichtungszu- 
sammensetzungen auf Acrylatbasis, die 0,5 bis 5 Gew.-%, 
bezogen auf den Feststoffanteil, eines Oder mehrerer Ten- 
side mit einem HLB-Wert im Bereich von 12 bis40 aufwei- 
sen. 

Die erfindungsgemaBen Beschichtungszusammenset- 
zungen konnen zur Herstellung von bestandigen wasser- 
spreitenden Oberflachen venA/endet werden. Insbesonde- 
re konnen durch die vorliegende Erfindung Acryllacke so 
modifiziert werden, daf^ die Oberflachen wasserspreitend 
sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betriflft Beschichtungszusammensetzungen, die nach der Hartung wasserspreitende 
Eigenschaften aufweisen. Des weiteren richtel sich die vorliegende Erfindung auf wasserspreitende Formkorpei; die mit 
5 den Beschichtungszusammensetzungen der vorliegenden Erfindung versehen sind, Verfahren zur Beschichtung von 
Oberflachen sowie die Verwendung von Tensiden zur Hersteliung von bestSndigen, wasserspreitenden Beschichtungen. 
[0002] Die Bildung von Wassertropfen durch Regen oder Kondenswasser auf der Oberflache von transparenten Kunst- 
stoflkdrpmi fGbn vielfach zu Ptoblemen und unerwiinschten Effekten. 

[0003] Auf Vision von Motorradhelmen reflektieien Regentropfen, die auf dem KunststoflF haftcn, das licht von ent- 
10 gegcnkommenden Fahrzeugen, so daB die Sicht des Fahrers ganz erheblich verschlechtert wird. Diese Sichtverhaltnisse 
bergen ein erhebliches Unfailrisiko. 

[0004] Aber auch bd dor Bedachung von Gewachshausem isl die Bildung von TYopfen auf dw Oberflache der vwwen- 
deten Kunststoffplatten unerwiinscht Diese bilden sich nicbt nur bei Regen, sondem auch durch Kondensation von Luft- 
feuchtigkeit, insbesondere in der kaiten Jahreszeit. 
15 [0005] So fiihrt die Reflexion an den TVopfen nach auBen zu einer geringeren Lichteinstrahlung in das Gewadishaus, 
die mit einer verminderten Photosynthese einhergeht. Dariiber hinaus konnen die durch Kondenswasser im Innem des 
Hauses gebildeten Tropfen abregnen, so daB die Blatter geschadigt werden konnen. Dieser ESekt trill insbesondere bei 
starker SonneneinsU^lung auf, da die TVopfen einen Brennglaseffekt aufweisen. 

[0006] Es sind schon zahb^eiche Versuche untemommen worden, die Oberflachen von Formkorpem, insbesondere von 
20 Verglasungsmaterialien aus KunststoflF, hydrophil zu beschichten, damit beispielsweise Kondens- oder Regenwasser ab- 
laufen kann. 

[0007] Bei der Entwicklung einer wasserspreitenden Beschichtung fur Kunststoflfe ergibt sich die Schwierigkeit, daB 
hydrophile Bindemittel zwar ausreichend wasserspreitend, aber mechanisch instabil sind. Hingegen haften anoiganische 
Kolloidsole nicht ausreichend auf Kunststoffen und wurden deshalb mit haftvermittebiden Bindemitteln kombiniert, um 
25 eine ausreichende Festigkeit und Bestandigkeit der Beschichtung zu gewahileisten. Daher sind entspiechende Verfahren 
aufwendig, so daB die Beschichtung insgesamt teuer ist. 

[0008] Dariiber hinaus sind auch waBrige Polymerdispersionen bekannt, die nach Aushaiten eine wasserspreitende Ei- 

genschaft aufweisen. Zum naheren Stand der Technik wird auf Dl (= EP-149 182) verwiesen. 

[0009] Die Druckschrift Dl offenbart ein wasserspieitendes Kunststoffmaterial, enthaltend einen Grundkoiper aus 

30 Kunststoff mit wasserabstoBender Oberflache, wobei der Grundkdrper auf wenigstens einem Teil seiner Oberflache eine 
wasserspreitende Beschichtung aufweist. Diese besteht aus einer auf die Oberflache des Kunststoffs aufgebrachten haft- 
vermittelnden Schicht aus einem in Wasser nicht loslichen und im wesentlichen nicht quellbaren, in oiganischen Ld- 
sungsmittel loslichen oiganischen Polymermaterial mit einem Gehalt an polaien Gruppen und einer auf die haftvermit- 
telnde Schicht aufgebrachten wasserspreitenden Schicht aus einem anoiganischen KoUoidsol. Dabei kennzeichnet sich 

35 die wasserspreitende Schicht dadurch aus, daB sie aus Teilchen kolloidaler GroBe von Siliziumdioxid und/oder einem 
nicht wasserloslichen Metalioxid oder einem anionischen modiflzierten Siliziumdioxid oder Metalloxid aufgebaut ist 
und keine Bindemittel enthalt. 

[0010] In Dl wird auch ein Verfahren beschrieben, nach welchem eine wirkungs voile Beschichtung in einem zweistu- 
figen Verfahren hergestellt werden kann. Im ersten Schritt dieses Verfahrens wird eine haftvermittelnde Schicht aus ei- 
40 nem in organischen Losungsmitteln gelosten polyraeren Bindemittel auf das Kunststoflfsubstrat aufgetragen und getrock- 
net. Nach dem Trocknen wird auf die haftvermittelnde Schicht eine Dispersion eines Kieselsols aufgedragen und bei er- 
hohter Temperatur getrocknet. Dieses Verfahren fiihrt gemaB Dl zu einer wirksamen Beschichtung, hat jedoch den 
Nachteil, daB es in zwei Stufen erfolgt und daB organische Losungsmittel fur die haftvermittehide Schicht benotigt wer- 
den. 

45 [0011] Dariiber hinaus wird auf die Druckschrift D2 (= EP-A-0 748 835) verwiesen. Dieses Dokument beschreibt eine 
waBrige Dispersion eines anorganischen KoUoidsols in waBrigem Medium, welchc zur Hersteliung einer wasserspreiten- 
den Beschichtung verwendet werden kann. 

[0012] Nachteilig an Beschichtungen, die groBe Mengen an anorganischen Substraten aufweisen, ist deren begrenzte 
Haltbarkeit, die insbesondere bei einer langeren Bewitterung sichtbar wird. Diese Problematik beruht unter anderem auf 

50 der uDterschiedlichen Ausdehnung von Siliziumpartikeki im V^igleich zum Kunststoffgrundkorper, wobei insbesondere 
starken Temperaturschwankungen zum Abldsen der Beschichmng oder einer RiBbildung fuhren konnen. 
[0013] Dariiber hinaus muB cUese Beschichtung als oberste Lackschicht vorliegen. Eine Kombination mit weiteren Ei- 
genschaften, hierzu geh3rt insbesondere das Verhindem des Beschlagens, ist mit bekannten Beschichtungen nicht mog- 
lich. Dariiber hinaus ist die Abstimmung dieser Beschichtungszusammensetzungen auf spezielle Bediirfhisse des An- 

55 wenders bzw. auf das Substrat nur begrenzt moglich. 

[0014] In Anbetracht des hierin angegebenen und diskutierten Standes der Tfechnik war es mithin Aufgabe der vorlie- 
genden Erfindung, Beschichtungszusanmiensetzungen auf Acrylatbasis anzugeben, die nach Hartung eine dauerhaft 
wasserspreitende Eigenschaft zeigen. 

[0015] Eine weitere Aufgabe der Erfindung bestand darin, Beschichtungszusanmiensetzungen anzugeben, die neben 
60 ihrer Fahigkeit Wasser zu spreiten, auch weitere wunschenswerte Eigenschaften zeigen. Hierzu gehort unter anderem das 
Verzogem oder Verhindem des Beschlagens der beschichteten Formkorper. 

[0016] Des weiteren sollte die Beschichtung an spezielle Bediirfnisse oder Aufgaben angepafit werden konnen, ohne 
daB auf die wasserspreitende Wiricung verzichtet werden miiBte. 

[0017] Dariiber hinaus sollte die Beschichtungszusanunensetzung auf einfache Weise herstellbar und anwendbar sein. 
65 In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform sollte die Beschichtung in einem Schritt aufgetragen werden konnen, 
wobei herkommliche Verfahren anwendbar sein soUten. 

[0018] Gelost werden diese Aufgaben sowie weitere, die zwar nicht wortlich genannt werden, sich aber aus den hierin 
diskutioten Zusammenhangen wie selbstverstandlich ableiten iassen oder sich aus diesen zwangslaufig eigeben, durch 
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Beschichtungszusammensetzungen mit alien Merkmalen des Anspruchs 1. ZwectanaBige Abwandlungen der erfin- 
dungsgemaBen Zusammensetzung weiden in den auf Anspmch 1 ruckbezogenen Unteranspriichen unter Schutz gestellL 
[0019] Beziiglich des beschichteten Forrnkdzpeis iiefert der Gegenstand des Anspruches 12 eine Losung der der Erfin- 
dung zu Grunde liegenden Aufgabe. Verfahien zur Beschichtung von Oberflachen sowie die Verwendung von Tensiden 
zur Herstellung von bestSndigen, wasserspreitenden Beschichtungen sind Gegenstand der Anspriiche 14 bzw. 15. s 
[0020] Daduich, daB die Zusammensetzung 0,5 bis 5 Gew.-%, bezogen auf den Feststoffanteil, eines oder mehrerer 
Tenside mit einem HLB-Wert im Beieich von 12 bis 40 aufweist, gelingt es auf nicht ohne weiteres vorhersehbare Weise 
eine Zusammensetzung fiir wasserspreitende Beschichtungen auf Acrylatbasis zur Verfugung zu stellen, die an die An- 
spriiche des Anwenders angepaBt werden kann. 

[0021] Durch die erfindungsgemafie MaBnahme werden dahiber hinaus zusatzlich folgende M)rteiie erzielt: lO 

- Die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung kann besonders witterungsbestandig ausgestaltet wer- 
den. 

- Neben wasserspreitenden Eigenschaften kann die Zusammensetzung auch so ausgestaltet werden, daB das Be- 
schlagen verzogert oder verhindert wird. 15 

- Die erfindungsgemaBen Beschichtungszusammensetzungen lassen sich auf einfache Art und Weise herstellen 
und anwenden, ohne daB im allgemeinen besondere MaBnahmen getroffen werden miiBten. So kann ein Formkorper 
in einem Schritt auf an sich bekannte Weise mit einer wasserspreitenden Beschichtung versehen werden. 

- Die zur Herstellung der ^ndungsgemaSen Zusammensetzungen notwendigen Ibnside sind kommerziell erhalt- 
lich und uraweltfreundlich. 20 

- Beschichtete Formkorper konnen auf einfache Weise recycelt werden, ohne daB die Beschichmngen der vorlie- 
genden Erfindung negative Auswirkungen haben. 

[0022] Erfindungsgemafi werden Tenside mit einem HLB-Wert im Bereich von 12 bis 40 zur Herstellung von dauerbaft 
wasserspreitenden OberflSchen verwendet. 25 
[0023] Die HLB-Skala (HLB: hydrophilic lipophilic balance) ist ein anerkanntes System zur Bestimmung von Ibnsid- 
eigenschaften, wobei der HLB-Wert gemSB dem Atlas HLB-System, beschrieben in Das Atlas HLB-System, die mo- 
dme Arbeitsmethode zur Ermittlung geeigneter Emulgator-Systeme, herausgegeben von Atlas Chemie GmbH Essen, 
gemessen werden kann. 

[0024] Die Art der Tenside an sich ist innerhalb der zuvor daigelegten Grenze unkiitisch. Dementsprechend k6nnen die 30 

Tenside kationisch, anionisch sowie nichtionischer Art sein, 

[0025] Bevorzugt werden polymerc Tenside eingesetzt. GeraaB einem besonderen Aspekt der voriiegenden Erfindung 
sind hierbei Tenside bevorzugt, die ein Molekulaigewicht Mw im Bereich von 100 bis 1000000 und besonders bevorzugt 
von 200 bis 5000 aufweisen. Diese Angaben beziehen sich auf das Gewichtsmitlel des Molekulaigewichls, das auf an 
sich bekannte Weise bestimmt werden kann. Hierzu gehort unter anderem die Gel-Permeations-Chromotagrophie 35' 
(GPC). 

[0026] Zu den ganz besonders bevorzugten Tfensiden gehoren Polyethersiloxane sowie Carbonsaureestersulfonate. 
Diese Tenside sind an sich bekannt und kommerziell unter dem Namen ®Silikonol NM 4217 von Wacker und ®Dilasoft 

TF von Clariant erhaltlich. 

[0027] Diese Tenside werden erfindungsgemafi in einem Bereich von 0,5 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise im Beieich von 40 
1 bis 4 Gew.-% imd besonders bevorzugt im Bereich von 1,5 bis 3 Gew.-%, jeweils bezogen auf den Feststoffanteil, ein- 
gesetzt. Die Bezeichnung Feststoffanteil bezieht sich auf die Gesamtmasse, die nach dem Harten und/oder Trocknen der 
Beschichtungszusanmiensetzimg auf dem Formkorper v^bleibt. Es handelt sich somit um die ggf. nach einer Hartung 
nicht fliichtigen Bestandteile. Hierzu gehort unt^ anderem das Bindemittel, welches berdts polymer vorliegen kann, 
oder welches durch Polymerisation erhaiten wird. 45 
[0028] Die Beschichtungszusammensetzungen auf Acrylatbasis konnen unter anderem als Losungslacke, Dispersions- 
lacke sowie Polymerisationslacke vorliegen, die Polyacrylate und/oder Acrylmonomere enthalten. 
[0029] Acrylpolymere, die insbesondere in Ldsungslacken, Dispersionslacken und/oder Pulverlacken enthalten sein 
konnen, sind Homo- oder Copolymeie, die durch Polymerisation von Acrylmonomeren allein od^ in Kombination mit 
einem oder mehreren ungesattigten Monomeren erhaltlich sind. 50 
[0030] Je nach Art der Verarbeitung und dem Zweck der Lacke weisen diese Polymere ein unterschiedliches Moleku- 
laigewicht auf. Vorzugsweise liegt das Gewichtsmitlel des Molekulaigewichls im Bereich von 1.000 bis 100.000 g pro 
Mol, ohne daB hierdurch eine Beschrankung erfolgen soli. Mochle man mit dem Lack einen hohen Anteil an Pigmenten 
auf einen Formkorper aufbringen, so wird das Molekulaigewicht vorzugsweise im Bereich von 1.000 bis 10.000 g pro 
Mol liegen. Stehen die mechanischen Eigenschaften der Beschichmng im \brdergrund, so wird ein hohes Molekulaige- 55 
wicht bevorzugt. 

[0031] Acrylmonomere sind Acrylsaure, Methacrylsaure sowie Derivale dieser Sauren, insbesondere (Meth)acrylate. 
Der Ausdruck (Meth)acrylat umfafit Methacrylate und Acrylate sowie Mischungen aus beiden. Diese Monomere sind 
weithin bekannt. 

[0032] Zu diesen gehoren unter anderem (Meth)acrylate, die sich von gesattigten Alkoholen ableiten, wie 60 
Methyl(meth)acrylat, Etfayl(meth)acrylat, 
Propyl(meth)acrylal, Butyl(meth)acrylat, 
Pentyl(meth)acrylat, Hexyl(meth)acrylat, 
2-Ethylhexyl(meth)acrylat, Heptyl(meth)acrylat; 

(Meth)acrylate, die sich von ungesattigten Alkoholen ableiten, wie z. B. 01eyl(meth)acrylat, 65 
2-Propinyl(meth)acrylat, Allyl(meth)acrylat, Vinyl(meth)acrylat usw.; 
Amide und Ritrile der (Meth)acrylsaure, wie 
N-(3-Dimethylaminopropyl)(meth)acrylaniid, 
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N- (Diethyl phosphono)(meth)acrylamid, 
1 -Methacryloylainido-2-methyl-2-propanol; 
Cycloalkyl(inetb)acryLate, wie 
3-Vmylcyclohexyl(nieth)acrylat,BQrayl(nieth)aciylat; 
S HydroxylalkyKmeth) aery late, wie 
2-Hydioxyetiiyl(meth)aciylat, 

2- HydrDxypropyl(meth)acrylat, 

3- Hydroxypropyl(meth) acrylat, 

4- Hydroxybutyl(meth)acrylat 

10 3,4-Dihydroxybutyl(meth)aciylat; 

Glycoldi(meth)acrylate, wie l,4-Butancliol(meth)acrylat, 

(Meth)acrylate und Dl(metli)acryiate, die durch die Veresterung mit Polyalkylenoxid-diolen erhaldich sind, 
wie Poiyethylenoxid-di(meth)acrylate, Polypropylenoxiddi(meth)acrylate; 
(Meth)acrylate von Etheralkoholen, wie 
15 Tetrahydrofurfuiyl(meth)acrylat, 

Vinyloxyethoxyethyl(meth)acrylal; und mehrwertige (Meth)acrylate, wie 
Ethylenglycoldi(nielh)acrylaL, 

Propylenglycoldi(meth)acryiat, 1 ,3-Butandioldi(meth)acrylat, l,4-BuLandioldi(nieLh) acrylat, 
Neopentylglycoldi(meth)acrylat, 
20 Diethylenglycoldi(meth)acrylat, 
Tetraetbylenglycoldi(meth)acrylat, 

1 .5- Pentandioldi(metb)acrylat, 

1 .6- Hexandioldi(meth)acrylat, 
Trimethylolpropantii(meth)acryIat, 

25 Ditriinethylolpropantetra(meth)acrylat, 
Dipentaerythiithexa(meth)acryLat, 
Pentaerythrittri(meth)acryiat, 

Pentaerythrittetra(meth)acrylat, die auch in Form verschiedener Mischungen d^ IH- und Tetraacrylate bzw. Tn- und Te- 
tra(meth)acrylate des Fentaerythritols erbMtlich sind. 
30 [0033] Neben den (Meth)acrylaten kann die Beschichtungszusammensetzung auch weitere ungesattigte Monomere 
aufweisen, die mit den Methacrylaten copolymerisieibar sind. Hierzu gehoren unter anderem 1-Alkene, Penten-1, He- 
xen-1, Hepten-1, Octen-1, Nonen-l; verzweigtkettige Alkene, wie beispielsweise 
Vinylcyclohexan, 3,3-Dimethylbuten-l,3-Methylbuten-l, Diisobutylen-4-methylpenten-l ; 

1 -Alkene mit 10 bis 32 Kohlenstoifatomen, die bei der Polymerisation von Ethylen, Propylen oder Mischungen davon 
35 anfallen, wobei diese Materialien ihrerseits aus hydrogecrackten Materialien gewonnen werden; 

Vmylhalogenide, wie beispielsweise Vinylchlorid, Vmylfluorid, Vinylidenchlorid und Vinylidenfluorid; 
V^nylester, wie \^nylacetat; 

Styrol, substituierte Styrole mit einem Alkylsubstituenten in der Seitenkette, wie z. B. a-Methylstyrol und a-Ethylstyrol, 
substituierte Styrole mit einem Alkylsubstitutenten am Ring, wie \^nyltoluol und p-Methylstyrol, halogenierte Styrole, 
40 wie beispielsweise Monochlorstyrole, Dichlorstyrole, Itichloistyrole, Tetrachlorstyrole, Monobromstyrole, Dibromsty- 
role, Tribromstyrole und Tetrabromstyrole; 
Vinyl- und Isoprenylether, 

Maleinsaurederivate, wie beispielsweise Maleinsaureanhydrid, Methylmaleinsaureanhydrid, Maleinimid, Methylmal- 
einimid; 

45 Dioie wie beispielsweise Divinylbenzol. 

[0034] Die zuvor genannten etbylenisch ungesHttigten Monomere konnen einzeln oder als Mischung eingesetzt wer- 
den. Hierbei ist der Begriff Mischung weit gefafit. 

[0035] In besonders bevorzugten Ausftihrungsformen enthalten die Beschichtungszusammensetzungen mindestens 
50Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 60Gew.-% und ganz besonders bevorzugt mehr als 80 Gew.-%, bezogen 
50 auf das Gesamtgewicht der ungesattigten Monomere, (Meth)acrylate. 

[0036] Die zuvor beschriebenen Beschichtungen auf Acrylatbasis ohne den erfindungsgemaBen Gehalt an Tensiden 
sind an sich bekannt, Eine erfindungsgemafie Zusammenselzung kann dementsprechend durch Beimischen der erfin- 
dungsgemaBen Tenside zu kommerziell erhaldichen Acrylatlacken ertialten werden. 

[0037] Geeignete Lacke sind unter anderem ®Plexigum P24 von Rohm, ®Sevenax Schutzfarbe Nr. 1 7 von Mankiewice 

55 und wasserverdiinnbarer Acryllack von Glasurit. 

[0038] Die erfindungsgemafien Beschichtungszusammensetzungen konnen optional iibliche Additive aufweisen. 
Hierzu gehoren unter anderem Zusatze, mit deren Hilfe die Oberflachenspannung der Beschichtungsformulierung regu- 
liert werden kann, so daB gute Auftrags-, Benetzungs- und/oder Verlaufseigenschaften erreicht werden. Diese Additive 
sind beispielsweise in EP-A-0 34 272 beschrieben. 

60 [0039] Des weiteren sind haufig gebrauchte Additive UV- Absorber, die im allgemeinen in Konzentrationen von 1 bis 
20 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 10 Gew.-% und besonders bevorzugt von 2 bis 6 Gew.-% enthalten sein konnen, ohne 
daB hiwdurch eine Beschrankung erfolgen soli. Zu besonders bevorzugt eingesetzten UV-Absorbem gehoren unter an- 
derem Hydroxybenzotriazole, wie diese beispielsweise in EP-A-247 480 beschrieben sind 

[0040] Je nach Art der Beschichtung oder dem Auftragen der Beschichtungszusammensetzung auf einen Korper wird 
65 die ^%kositSt der Zusammenselzung eingestellt Im allgemeinen liegt die ^skositat der Beschichtungszusammenset- 
zung im Bereich von ca. 1 bis ca. 250 mPa • s, ohne daB hierdurcb eine Beschr^kung erfolgen soil. Wud beispielsweise 
voigesehen das Beschichtungsmittel mit Hilfe von Flut- oder Ikuchbeschichtung aufzutragen, sind eher niedrige Visko- 
sitaten von etwa 1 bis 20, bevorzugt von 5 bis 10 mPa • s gebrauchlich. Falls eine Rakel- oder Walzenauftragsbeschich- 
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tung vorgezogen wird, liegen besonders geeignete Viskositaten im Bereich von 20 bis 250 mPa • s. Die angegebenen 
Werte sind lediglich als Ricbtwerte zu verstehen und beziehen sich auf die Messung der Viskositat bei 20°C mit einem 
Rotadonsviskosimeter gemaB DIN 53 019. 

[0041] Die Beschichtungszusammensetzungen konnen niedermolekulaie Veibindungen, wie beispielsweise Ldsungs- 
mittel Oder ethylenisch ungesattigte Monomere, die auch als Reaktiweidunner bezeicbnet weiden, enthalten. Hierduich s 
kann beispielsweise die ^skositSt eingestellt w^den. 

[0042] Zu den gebrauchlichen Losungs- oder VerdUnnungsmitteki gehoien unter anderem ^^ser, insbesondeie zur 
Herstellung von Dispersionslacken, sowie oiganiscbe Losungsmittel. 

[0043] Ch-ganische Losungsmittel umfassen unter anderem Alkohole, aromatische Losungsmittel, Ketone, Etherver- 
bindungen und/oder Esterverbindungen. Diese Losungsmittel konnen einzeln oder in Korabination eingesetzt werden. lo 
Besonders haufig eingesetzte Losungsmittel sind in EP-A-0 035 272 beschrieben. 

[0044] Beispiele fur besonders bevorzugte Losungsmittel sind unter anderem Ethanol, Isopropanol, n-Propanol, Isobu- 
tylalkohol, n-Butylalkohol, Toluol, Xylol, Methylethylketon, Methylisopropylketon, Methoxypropanol, Tetrahydrofu- 
ran, Ethylacetat, n-Butylacetat oder Ethylpropionat. Hiervon sind Ethanol und Isopropanol aufgrund ihrer Eigenschaften 
besonders bevorzugt. IS 
[0045] Daruber hinaus konnen die erfmdungsgemaBen Beschichtungszusammensetzungen auch Farbstoffe und/oder 
Pigmente enthalten, die an sich weithin bekannt sind. 

[0046] Zur Herstellung einer wasserepreitenden Beschichtung kann die Zusammensetzung der vorliegenden Erfindung 
auf die Oberflache aufgeU-agen werden. Der so erhaltene Film wird im allgemeinen anschieBend, je nach Art des Lackes, 
gehartet und/oder getrocknet. Getrocknet werden insbesondere Losungs- und Dispersionslacke, wahrend die Polymeri- 20 
sationslacke zusatzlich gehartet werden miissen. 

[0047] Die zur Hartung erfoidetliche Polymerisation kann mittels geeignete Polymerisationsinitiatoien und/oder UV- 
Strablung ecfolgen. Hierbei kann es von >^iteil sein, dafi die Polymerisation unter einer inerten Atmosphare, also unter 
AusschluB des inhibierenden Luftsauerstoffs, z. B. unter Sickstoffbegasung, duichgefUhrt wird. 

[0048] t)blicherweise wird die Polymerisation bei Ibmperaturen unterhalb der Erweichungstemperatur des zu be- 25 
schicbtenden Kdrpers voigenonunen, wobei an sich bekannte Initiatoren verwendet werden konnen. 
[0049] Je nach Verwendungszweck des Harzes werden die Initiatorsysteme ausgewahlt, die jeweils in der Fachwelt 
weithin bekannt sind. 

[0050] Zu den bevorzugten Initiatoren gehoren unter anderem die in der Fachwelt weithin bekannten Azoinitiatoren, 
wie AIBN und 1,1-Azobiscyclohexancarbonitril, sowie Peroxyverbindungen, wie Methylethylketonperoxid, Acetylace- 30 
tonperoxid, Ketonperoxid, Methylisobutylkelonperoxid, Cyclohexanonperoxid, Dibenzoylperoxid, tert.-Butylperoxy- 
benzoat, tert.-Butylperoxyisopropylcarbonat, 2,5-Bis(2-ethyIhexanoylperoxy)-2,5-dimethylhexan, tert.-Butylperoxy-2- 
ethylhexanoat, tert-Butylperoxy-3,5,5-Uiraethylhexanoat, l,l-Bis(tert.-butylperoxy)cyclohexan, 1,1-Bis (tert.-butylpe- 
roxy)3,3,5-Uimethylcyclohexan, Cumylhydroperoxid, tert.-Butylhydroperoxid, Dicumylperoxid, Bis(4-tert. -butylcy- 
clohexyl)peroxydicarbonat, Mischungen von zwei oder mehr der voigenannten Verbindungen miteinander sowie M- 35 
schungen der vorgenannten Verbindungen mit nicht genannten Verbindungen, die ebenfalls Radikale bilden konnen. 
[0051] Daruber hinaus sind in der Fachwelt auch Initiatoren bekannt, die zur Kalthartung geeignet sind. So kann die 
Polymerisation bei Raimitemperatur beispielsweise durch UV-Strahlen unter Verwendung geeigneter UV-Initiatoren er- 
folgen. 

[0052] UV-Initiatoren sind Verbindungen, die unter UV-Einstrahlung Radikale abspalten und so die Polymerisation 40 

des Beschichtungsmittels initiieren. 

[0053] Gebrauchliche UV-Ihitiatoren sind gemafi der DE-OS 29 28 512 z. B. Benzoin, 2-Methylbenzoin, Benzobme- 
thyl-, -ethyl- oder -butyl-ether, Acetoin, Benzil, Benzil-dimethylketal oder Benzophenon. Ebenfalls geeignet sind Phe- 
nyl-2-hydroxy-2-propyl-keton, l-(4-Isopropyl) -2-hydroxy-2-methylpropan-l-on, 1-Hydroxy-cyclohexylphenyl-keton, 
2-MethyH-[4-(methylthio)phenyl] -2-morpholinopropanon-l,2A6-Trimethyl-benzoyldiphenylphosphinoxid und Bis- 45 
(2,4.6,-trimethylbenzoyl)-phenylphosphinoxid. 

[0054] Diese Veibindungen konnen jeweils alleine oder gegeb^enfalls auch als Mischungen eingesetzt werden. Zur 
Hartung in Gegenwart von LuftsauerstofT konnen auch besonders vorteilhaft einzelne Initiatoren oder Mischungen der 
vorgenannten Iniliatorwi mit verschiedenen, dem Fachmann gelaufigen Aminverbindungen eingesetzt werden. 
[0055] Besonders geeignet ist l-(4-Isopropyl)-2-hydroxy-2-methyIpropan-l-on. 50 
[0056] Die Mengen, in denen die Initiatoren eingesetzt werden, sind dem Fachmann bekannt. 
[0057] Die zum Ausharten notwendige UV-BesU^lungsdauer hangt unter anderem von der Tfemperatur, der chemi- 
schen Zusammensetzung des Beschichtungsmittels, dem Absorptionsverhalten des eingesetzten UV- Initiators, der Art 
und Leistung der UV-Quelle, deren Abstand zum Beschichtungsmittel und davon ab, ob eine inerte Atmosphare vorliegt 
Oder nicht. 55 
[0058] Als Richtwert konnen einige Sekunden bis wenige Minuten gelten. \brzugsweise weist die UV-Quelle eine 
Strahlung im Bereich von ca. 150 bis 400 nm auf. Die eingestrahlte Energie beuragt im allgemeinen 50 bis 2.0(X) mJ/cm^. 
Haufig betragt der Abstand der UV-Quelle zur Lackschicht ca. 100 bis 200 mm. Beispiele fiir Strahler sind unter anderem 
Quecksilberdampf-Entladungslampen, die iiblicherweise mit Hochdruck-, Mitteldruck- oder Niederdruck-Endadungs- 
rohren erhaltlich sind, sowie die sogenannten Excimer-UV-Strahler, die abhangig von der Gasfullung der Endadungs- 60 
rohre verschiedene, jeweils eng begrenzte Wellenlangenbereiche emittieren. Die Hartung bzw. Polymerisation von Be- 
schichtungen sind dem Fachmann an sich bekannt, wobei weitere MogUchkeiten bestehen. 

[0059] Bin besonderer Aspekt der vorliegenden Erfindung sind Beschichtungszusammensetzungen, die sowohl einen 
wasserspreitenden Effekt als auch eine beschlagverhindemde Wirkung haben. Beide Wirkungen konnen gut vondnander 
unterschieden werden, da die Wassersprcitung auf einer hydrophilen OberflSche beruht, wShrend eine beschlagverhin- 65 
demde Mrkung daduich eizielt wird, daB die Beschichtung in der Lage ist Wasser aufeunehmen und bei Itockenheit 
wieder abzugeben. 

[0060] Eine seiche Zusammensetzung kann beispielsweise aufweisen: 
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a) 1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Komponenten a) bis e) eines oder mehrerer Tenside mit einem HLB-Wert im 
Beieich von 12 bis 40, 

b) 70-95 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines Gemisches aus Polyalkyloioxid- 
di(metb)acrylaten der Formel (I) 

5 

H2C=C(R)-C(0>0-(CHrCH2-0]n-C(0)-C(R)=CH2 (I) 

rait n = 5-30 
undR = HoderCH3, 
10 wobei 

bl) 50-90 Gew.-% des Gemisches der Polyalkylenoxiddi(meth)acrylate der Fonnel (I) von Polyaikylenoxid- 
diolen mit einem mittleren Molekulargewicht Mw von 300-700 und 

b2) 50-10 Gew,-% des Gemisches der Polyalkylenoxiddi(meth)acrylate der Formel (I) von Polyalkylenoxid- 
diolen mit einem mitderen Molekulaigewicht Mw von 900-1300 g/mol gebildet werden, 
IS c) 1-15 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines Hydroxyalkyl(meth)acrylats der For- 
mel 

H2C=C(R)-C(0)-0-[CH2]m-OH (H) 

20 mit m = 2-6 

undR = HoderCH3, 

d) 0-5 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines Alkanpolyolpoly(meth)acrylats als ^^r- 
netzer, 

e) 0,1-10 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines Initiators sowie 

2S f) gegebenenf alls weitere Obliche Additive fur BeschichUingen, wie UV-Absorbem und/oder Additiven fur Verlauf 
und Rbeologie, 

g) 0-300 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines leicht durcb >^rdunstung entfembaren 
Losungsmittels und/oder 0-30 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e) eines monofiinktionel- 
len Reakdwerdunners. 

30 

Komponente a 

[0061] Die Komponente a) wuide zuvor ausfuhrlich daigestellt Um ^lederholungen zu vermeiden wird hierauf ver- 
35 wiesen. 

Komponente b 

[0062] Die Komponente b) der Beschichtungszusammensetzung, die zusatzlich das Beschlagen des Formkorpers ver- 
40 hindert, besteht aus 70-95 Gew.-%, insbesondere 80 bis 94,9Gew.-%, eines Gemisches aus Polyalkylenoxid- 
di(medi)acrylaten der Formel 

H2C=C(R)-C(0)-0-[CHrCH2-0]o-C(0>C(R)=CH2 (I) 

45 mil n = 5-30. voizugsweise n = 6-25 und besondeis bevorzugt n = 8-23 
undR = HoderCH3 
wobei 

bl) 50-90, bevorzugt 60-80 Gew,-%, des Gemisches der Poly alky lenoxid-di(meth)acry late der Formel (I) von Po- 
50 lyalkylenoxid-diolen mit dnem mitderen Molekulaigewicht ^w) von 300-700, bevorzugt von 400-600 und 

b2) 50-10, bevorzugt 40 bis 20 Gew.-% der Polyalkylenoxid-di(meth)acrylate der Formel (I) von Polyalkylenoxid- 
diolen mit einem mittleren Molekulargewicht (Mw) von 900-1300, bevorzugt von 1000 bis 1200 gebildet werden. 

[0063] Das Molekulargewicht ist als Gewichtsmittel zu verstehen und kann durch Gelpermeationschromatographie 

55 (GPC) ermittelt werden. Die angegebenen Zahlen bedeuten g/mol. 

[0064] Die Herstellung der Polyalkylenoxid-diole ist eine literaturbekannte Methode und wird z. B. beschrieben in: 
Ullmanns Encyclopedia of Industrial Chemistry, VCH Publishers, Inc., Weinheim, Germany, 5^*^ Edition, 1992, Vol. A 
21, Seite 579-589, oder in: Ullmanns Encyclopadie der technischen Chemie, Verlag Chemie, Weinheim, 4. Auflage, 
Band 1 9, Seite 3 1-38, sowie in: Rompp Chemie Lexikon, G. Thieme >^rlag, Stuttgart, 1992, Band 5, Seite 3532 und dort 

60 angegebene Literatur. 

[0065] Die zur Herstellung der Polyalkylenoxid-di(meth)acrylate verwendeten Polyalkylenoxid-diole sind jedoch in 
der Regel als marktgangige Verbindungen allgemein bekannt und werden von verschiedenen HerstellOTi entsprechend 
dem Molekulargewicht sortiert angeboten. 

[0066] Gangige Handelsbezeichnungen sind beispielsweise: PEG 200, PEG 300, PEG 400, PEG 555 M, PEG 600, 
65 PEG 1000, PEG 1350, PEG 2000 (Deutsche Shell Chemie GmbH, Fa. ClarianO oder die Handelsmarken: BREOX PEG 
(BP Chemicals), Plutiol E (BASF AG), EMKAPOL sowie EMKAPYL (beide IQ), bei denen die Produkmamen jewdls 
aus der Kombination Handelsname und Molekulargewicht gebildet weiden (z. B. BREOX PEG 600). 
[0067] Besonders gedgnet sind Polyethylenglycole mit einem miulmm Molekulargewicht von 400, 600 und 
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lOOOg/mol. 

[0068] Die Umsetzung dieser Verbindungen zu den entsprechenden Polyalkylenoxid-di(meth)acrylaten kann in be- 
kannter Weise, z. B. gemaS den in den deutschen Patentanmeldungen mit den Verdffentlichungsnummern 34 23 441, 
34 23 443, 40 10 161 oder 196 02 035 beschriebenen Methoden erfolgen. Eine geeignete Herstellungsweise ist z. B. die 
Umesterung von niederen (Meth)acrylsaureestem wie Methylmethacrylat oder Butylaciylat mit den entsprechenden s 
Diolra in Gegenwart von Umesterungskatalysatoien. In einer besonders voiteilhaften Ausfuhrungsform wird die Ume- 
sterung in Gegenwart von Ibtraisopropyltitanat als Katalysator voigenommen. 

[0069] Es kann sich auch als vorteiUiaft crwdssn, wenn eine Komponente b) eingesctzt wird, die gewonnen wird, in- 
dem die entsprechenden Polyalkylenoxid-diole aus bl) und b2) miteinander gemischt werden iind dann diese Mischung 
zu einem Gemisch von Polyalkylenoxid-di(meth)acrylaten umgesetzt wird. In diesem Fail wird also nicht ein Polyaiky- lO 
lenoxid-dioi mit einem mittleren Molekulargewicht (Mw) von 300 bis 700 in das entsprechende Polyalkylenoxid- 
di(meth)acrylat umgewandelt und dann in der Beschichtungszusanmiensetzung in den angegebenen MengenverhalUiis- 
sen mit einem PolyalkyIenoxiddi(meth)acrylat eingesetzt, welches ausgehend von einem Polyaikylenoxid-diol mil ei- 
nem mittleren Molekulargewicht (Mw) von 900 bis 1300 hergestellt wurde. In dieser Ausfuhrungsform wird zuerst eine 
Mischung der beiden in bl) und b2) bezeichneten Polyalkylenoxid-diole hergestellt und diese Mischung dann unter den 15 
bekannten Bedingungen in ein entsprechendes Polyaikylenoxid-di(meth)acrylat-Gemisch umgesetzt. Durch diese MaB- 
name kann in einigen Fallen auch eine vollstandigere Umsetzung bei der Veresterung erreicht werden. 
[0070] Auch kann es sich als giinstig erweisen, wenn als Komponente b), bestehraid aus den Komponenten bl) und 
b2), fur bl) und b2) nicht gleichzeitig nur Aery late oder nur Methaciylate eingesetzt werden, sondem wenn Diacrylate 
und Di mediacrylate in Kombination verwendet werden. 20 

Komponente c 

[0071] Die Komponente c) der Beschichtungszusanmiensetzung, die zusStzlich das Bescblagen des Formkorpers ver- 
hinden, bestdit aus 1-15, vorzugsweise 2-10 und besonders bevorzugt 3-6 Gew.-%, eines Hydroxyalkyl(meth)acrylats 25 
derFormel(II) 

H2C=C(RK(0)-0-[CH2]„,-OH (II) 

mit m = 2-6 30 
undR = HoderCH3. 

[(M)72] Beispielhaft fur Vertreter der Komponente c) seien die (Meth)acrylate mit einer terminalen OH-Gruppe im Al- 
kylrest genannt, z. B. das 2-Hydroxyeihylmethacrylat bzw. das -acrylat, das 3-Hydroxypropylmethacrylat bzw. -acrylat 
oder das 4-Hydroxybutylmethacrylat bzw. -acrylat, die gegebenenfalls auch als Gemische eingesetzt werden konnen. 
[0073] Besonders bevorzugt als Komponente c) ist das 2-Hydroxyethylmethacrylat. 35 

Komponente d 

[0074] Die Komponente d) der Beschichtungszusammensetzung, die zusatzlich das Beschlagen des Formkorpers ver- 
hindert, besteht aus bis zu 5 Gew.-%, insbesondere aus 0,01-5 Gew.-%, und oder aus 0,1 bis 3,0 Gew.-% eines Alkanpo- 40 
lyolpoly(meth)acrylats als Vemetzer. Geeignet sind z. B. die Diester und hoheren Ester der Acryl- bzw. Mcthacrylsaure 
von mehrwertigen Alkoholen wie 1,2-Ethandiol, den hoheren linearen a,(D-Alkandiolen mit 3 bis 12 KohlenstoflFatomen, 
Glycerin, Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Pentaerythrit, Diglycerin, Dimethylolpropan, Ditrimethylolethan, Di- 
pentaerythrit, TrimethylhexandioH,6 oder CyclohexandioH,4. 

[0075] Beispiele geeigneter mehrwertiger (Meth)acrylate wurden zuvor daigelegt Die Vemetzer konnen ebenfalls als 45 
Mischungen eingesetzt werden. Bevorzugt ist 1,6-Hexandioldiacrylat 

[0076] Die Komponenten e), f) und g) wurden zuvor ausfiihrlich beschrieben, so daB hierauf verwiesen werden kann, 
wobei die Zusammensetzung, die zusatzlich das Beschlagen des Formkorpers verhindert, entweder nur aus den \^rbin- 
dung«i a) bis f) bestehen oder noch g) bis zu 300 Gew.-%, bevorzugt bis zu 200 Gew.-%, bezogen auf a) bis e), eines 
lacht durch Vradunstung entfembaren Losungsmittels enthalten kann. Dies entspricht einem Gehalt von bis zu 75 Gew.- 50 
%, bevorzugt von bis zu etwa 67 Gew.-% fluchtigem Losungsmittel bezogen auf die Gesamtmischung. 
[0077] Die als Komponente e) verwendeten Initiatoren der Beschichtungszusammensetzung, die zusatzUch das Be- 
schlagen des Formkorpers verhindert, werden in einer Menge im Bereich von 0,1-10 Gew.-%, bevorzugt 0,5-7 Gew.-% 
und besonders bevorzugt 1-5 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eingesetzt. 
[0078] Die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung eignet sich fur alle Verwendungszwecke von Acryllak- 55 
ken, die zusatzlich zu ihren hervorragenden Eigenschaften eine Wasserspreimng aufweisen sollen. Beispielsweise kon- 
nen Fonnkorper aus KunststofFbeschichtet werden. Hierbei wird das Tragermaterial aus Kunststofif mit einer Beschich- 
tungszusammensetzung versehen, die anschlieBend ausgehartet und/oder getrocknet wird. 

[0079] Beispiele fiir geeignete Kunststoflfe sind Polymethyhnethacrylat, Polycarbonat, Polystyrol, Polyvinylchlorid, 
Polyethylenterephthalat, Glycol modifiziertes Polyethylenterephthalat (PETG), Polybutylenterephthalat und/oder Acryl- 60 
nitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS). Diese Polymere konnen einzeln oder als Mischungen (Blends) vorliegen. 
Dariiber hinaus konnen diese Polymere auch als Copolymers vorliegen. Besondere \brteile ergeben sich auch bei der 
Beschichtung von Folien aus Poiymediyhnethacrylat und/oder Polycarbonat 

[0080] Die Kunststoffe konnen des weiteren an sich bekannte Fullstoffe und weitere Additive enthalten. 

[0081] Ein weiteres Einsatzgebiet der vorliegenden Beschichtungszusammensetzungen sind Metalle bzw. die OberflM- 65 

chen diescar Metalle, wie beispielsweise Aluminium und Eisen. 

[0082] Uberraschenderweise wurde festgestellt, daB ausgehartete und/oder getrocknete Schichten mit einer Dicke im 
Bereich von 1 bis 50 pm, bevorzugt 3 bis 30 pm und besonders bevorzugt 5 bis 20 \an besonders hervorragende Eigen- 
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schaften zeigen, ohne dafi hierdurch dne Binschrankung folgen soil. 

[0083] Nachfolgend wild die Erfindung durch Beispiele und \^i:gleichsbeispiele eingehead erlautert, ohne daB die Er- 
findung auf diese Beispiele beschiankt weiden soli. 

S Allgemeine Arbeitsvorschrift 

[0084] Die angegebenen Mengen an Ibnsid wurden den NaBlacken hiozugefiigt und anschlieBend gut durchmischt. 
Danach wurdeo die Lacke auf Aluminium aufgetragen und ausgchartet. Das Auftragen erfolgte durch Rakelauftragen, so 
daB eine Schichtdlcke von 10 pm erhalten wurde. 
10 [0085] Die Oberflachenenergie der Beschichtung wurde iiber die Messung des Randwinkels bestimmt, der sich zwi- 
schen Lackoberflache und einer Testfliissigkeit einstellt (Gerat: Kruss, G 40; Testflussigkeiten: Wasser [STF 
72,1 mN/m], Fonnamid [SFT 56,9 mN/m], Dijodmethan [SFT 50,0 mN/m], a-Bromnaphthalin [SFT 44,4 mN/m]; Be- 
rechnungsmethode: Owns-Wendt-Rabei-Kaelble (D. H. Kaelble, Am.Chem.Soc., Div.Org.Coat.PlastChem.Coat.PlasU 
Preprints 35(1975) 735). 

IS [0086] Die angegebenen Prozentwerte beziehen sich auf das Gesamtgewichl der Beschichtungszusammensetzung, es 
sei denn, anderes ist angegeben. 

Beispiel 1 

20 [0087] Als Lacksystem wurde ®Sevenax Schutzfarbe Nr. 17 von Mankiewice eingesetzt. Nach dem Auftragen wurde 
der Lack 45 Min. bei 120T gehartet. 

[0088] Bei einem Gehalt > 2,0 Gew.-% ®Dilasoft TF (Clariant) oder ®Silikonol NM 4217 (Wacker) konnte wegen ei- 
nem H20-Randwinkel < 5** keine Oberflacheneneigie bestimmt weiden, wobd die Eneigie allerdings auf jeweils > 68 
[mN/m] geschatzt werden kann. 

25 

Beispiel 2 

[0089] Als Lacksystem wurde ®Plexigum P 24 (Rohm) gewahlt. Hierzu wurden die in Tabelle 1 angegebenen Mengen 
an ®Dilasoft TF (Clariant) gegeben. Nach dem Auftragen wurde der Lack 45 Min. bei 120°C gehartet. Die erhaltenen 
30 OberflScheneneigien sind ebenfalls aufgefuhrt 



TabeUe 1 



35 


®Dilasoft TF 


Ober f 1 &c]ienenergi e 






gesamt 


disp. Anteil 


pol 


. Anteil 




0- Probe 


46,3 


40,3 


6,1 


40 


1,0 % 


58,5 


33,0 


25,6 




2,0 % 


67,3 


32,6 


34,8 


45 


3,0 % 


65,3 


24, 7 


40,7 




4,0 % 


67,5 


33,0 


34,5 


SO 


5,0 % 


67,4 


32,6 


34,8 



Beispiel 3 

55 [0090] Als Lacksystem wurde ein wasserverdiinnbarer Acryllack von Glasurit eingesetzt. Hierzu wurden die in Tkbelle 
2 angegebenen Mengen an ®Dilasoft TF (Clariant) gegeben. Nach dem Auftragen wurde der Lack bei Raumtemperatur 
gehartet Die erhaltenen Oberflachenenergien sind ebenfalls aufgefuhrt 

60 



65 
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®Dilasoft TF 


Oberflachenenergie 




gesamt 


disp. Anteil 


pol. Anteil 


0- Probe 


51,0 


30,9 


20,1 


1,0 % 


49,5 


29,0 


20,5 


2,0 % 


58,1 


28,3 


29,8 


3,0 % 


56,6 


20,2 


36,4 


4,0 % 


65,8 


15,6 


50,2 


5,0 % 


64,2 


18,0 


46,2 



Beispiel 4 

[0091] Als Lacksystem wuide ein wasserverdiinnbarer Acryllack von Glasurit eingesetzt. Hierzu wuiden die in Ikbelle 
3 angegebenen Mengen an ^Silikondl MM 4217 (Wacker) gegeben. Nach dem Auftragen wurde der Lack bei Raumtem- 25 
peratur gehSrtet Die erhaltenen Oberliacheneneigien sind ebenfalls aufgefiihrt 



TabeUe 3 



•Silikonol 


Oberflachenenergie 




30 


NM 4217 














gesamt 


disp. Anteil 


pol 


. Anteil 


35 


1,0 % 


64,0 


30,8 


33,2 




2,0 % 


64,9 


34,8 


30,1 




3,0 % 


64,6 


31,6 


33,3 


40 


4,0 % 


67,7 


33,8 


33,9 




5,0 % 


68,4 


36,2 


32,2 


45 



Beispiel 5 

[OOW] Als Lacksystem wurde •Plexigum 9102 (Rohm) eingesetzt. Hierzu wurden 2 Gew.-% ®Silikon6l NM 4217 50 
(Wacker) mit dnern HLB-Wert gemSB Atlas HLB-System von 15,5 gegeben, Nach dem Auftragen wurde der Lack bei 
Raumtemperatur gehartet. Es wurde eine hervorragende Beschichtung erhalten, die ein Beschlagen gemaB EN 168 ver- 
hinderte. 



Beispiel 6 55 

[0093] Als Lacksystem wurde ®Plexigum 9102 (Rohm) eingesetzt. Hierzu wurden 2 Gew.-% ®TEGO WET 250-Lo- 
sung (TEGO-Chmie) gegeben. Nach dem Auftragen wurde der Lack bei Raumtemperatur gehartet. Es wurde eine her- 
vorragende Beschichtung erhalten, die ein Beschlagen gemSB EN 168 verhind^. 

60 

Beispiel 7 

[0094] Als Lacksystem wurde ®Plexigum 9102 (Rohm) eingesetzt. Hierzu wurden 2 Gew.-% ®ArMER (IQ) gegeben. 
Nach dem Auftragen wurde der Lack bei Raumtemperatur gehartet Es wurde eine hervorragende Beschichtung erhalten, 
die ein Beschlagen gemSB EN 168 verfaindole. 65 
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Beispiel 8 

[0095] Als Lacksystem wurde ^Pleidguni 9102 (Rohm) eingesetzt. Hierzu wurden 2 Gew.-% ®Dilasoft TF (Clariant) 
gegeben. Nach dem Auftiagen wurde der Lack bei Raumtemperatur gehSrtet. Es wurde eine hervonagende Beschichtung 
eriialten, die ein Beschlagen gemSB EN 168 verfainderte. 

Veigleichsbeispiel 1 

[0096] Das Beispiel 5 wurde im wesentlichen wiedertiolt, wobei jedocb ^iliconol NM 4221 (Wacker) anstatt Sili- 
conoi NM 4217 eingesetzt wurde. 

[0097] Der HLB-Wert gemaB AUas HLB-System betrug 10,5. 

[0098] Die Beschichtung zeigte keine beschlagverhindemde Wutung gemaB EN 168. 

Patentanspriiche 

1 . Beschichtungszusammensetzung auf Acrylatbasis, dadurch gekenozeiclmet, daB die Zusaimnensetzung 0,5 bis 
5 Gew,-%, bezogen auf den Feststoffanteil, eines oder mehrerer Tenside mil einem HLB-Wert im Bereich von 12 

bis 40 aufweisL 

2. Beschichtungszusammensetzung gemaB einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi mindestens ein Tensid ein Polyethersiloxan ist. 

3. Beschichtungszusanmiensetzung gemaB einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Tensid ein Carbonsaureestersulfonat ist. 

4. Beschichtungszusammensetzung gemaB dnem oder mehreren der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch gekenn- 
zeichnety dafi die Zusammensetzung ein L5sungslack auf Basis von Acrylaten isL 

5. Beschichtungszusanmiensetzung gem^ einem oder mehreren der ^sprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Zusammensetzung ein Dispersionslack auf Basis von Acrylaten ist 

6. Beschichtungszusammensetzung gemafi einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Zusammensetzung ein Polymerisadonslack auf Acrylatbasis ist. 

7. Beschichtungszusammensetzung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Zusammensetzung auf- 
weist: 

a) 1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Komponenten a) bis e) eines oder mehrerer Tenside mit einem HLB-Wert 
im Bereich von 12 bis 40, 

b) 70-95 Gew.-%, bezogen auf die Sunmie der Komponenten a) bis e), eines Gemisches aus Polyalkylenoxid- 
di(meth)aciylatra der Formel (I) 

H2C=<:(R)-C(0)-0-[CHrCH2-0]n-C(0)-C(R)=CH2 Q) 

mit n = 5-30 
undR = HoderCH3, 
wobei 

bl) 50-90 Gew.-% des Gemisches der Poly alkylenoxid-di(meth)acry late der Formel (I) von Polyalky- 
lenoxid-diolen mit einem mittleren Molekulargewicht von 300-700 und 

b2) 50-10 Gew.-% des Gemisches der Polyalkylenoxid-di(meth)acrylate der Formel (I) von Polyalky- 
lenoxid-diolen mit einem mitderen Molekulargewicht Mw von 900-1300 gebildet werden, 

c) 1-15 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines Hydroxyalkyl(meth)acrylats der 
Formel 

H2C=C(R)-C(0)-0-[CH2]„-OH (II) 

mit m = 2-6 

undR = HoderCH3, 

d) 0-5 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines Alkanpolyolpoly(meth)acrylats als 
VemetMr, 

e) 0,1-10 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines Initiators sowie 

f) gegebenenfalls weitere iibliche Additive fur Beschichmngen, wie UV-Absorbem und/oder Additiven fUr 
Verlauf und Rheologie, 

g) 0-300 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines leicht durch Verdunstung ent- 
fembaren Losungsmittels und/oder 0-30 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten a) bis e), eines 
monofunktionellen Reaktiwerdunners. 

8. Beschichtungszusammensetung gemaB einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zusammensetzung Wasser, Ethanol und/oder Isopropanol enthalt. 

9. Beschichteter Formkorper aufweisend ein lYagermaterial aus Kunststoff und einer Beschichtung, die durch Aus- 
harten und/oder Trocknen eino: Beschichtungszusammensetzung gemafi einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
8 erhaitiich ist 

10. Beschichteter Formkdrper genuB Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi das Itagermaterial Polycarbonat 
oder Polymetiiylmethacrylat ist 

11. Vi^ahien zur Beschichtung von Oberflachen, dadurch gekennzeichnet, dafi man eine Beschichmngszusam- 
mensetzung gemafi einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8 auf die zu beschichtende Oberflache auftragt und 
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anschlieBend trocknet und/oder haitet 

12. Veiwendung von Tensiden mit einem HLB-Wert im Beieich von 12 bis 40 zur Herstellung von daueifaaft was- 
serspreitenden Oberflachen. 
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